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Verfahren

Beim Bohrlochverfahren wird

der Eigenspannungszustand an

der Bauteiloberflache durch das

Einbringen eines Sackloches in

die Mitte einer Bohrlochrosette

teilweise aufgelost. Die dabei durch

Materialrelaxation auftretenden

Dehnungsanderungen werden

mittels Dehnungsmessstreifen-

Rosetten bestimmt. Daraus

erfolgt die Berechnung der

Hauptnormalspannungen

und deren Richtungen. Durch

inkrementelles Bohren wird die

Eigenspannungsverteilung in

iefe bewertet. Verschiedene

amethoden stehen zur

. B. Standard
Methode,

A

Technik

Bohrvorrichtung mit Mikroskopaufsatz
von SINT Technology® gestattet
automatischen, PC-gesteuerten
Messvorgang mit hoher Genauigkeit

Messkette aus Kontrollsystem,
Messverstarker und Laptop mit
digitaler Signalverarbeitung

Online-Visualisierung der Dehnungen
als Funktion der Bohrtiefe

Bohrlochrosetten mit sechs
Messgittern von HBM® garantieren
hohe Messgenauigkeit

Portable und schnelle Messtechnik

Aufgrund kompakter Bauweise tberall
einsetzbar

Haben Sie noch Fragen?

Wir haben die Antworten

i

Wir bieten lhnen unsere Expertise bei der Messung von
Eigenspannungen an lhren Bauteilen an: Wir verfligen tiber
jahrelange Erfahrungen sowohl bei ‘der Messung als auch
Bewertung von Eigenspannungen. Mehr Informationen zu
unseren Leistungen haben wir fur Sie hier zusammengestellt:
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Anwendufig

Messung von'Eigenspannungen an
Bauteilen aus Gusseisen

Vergleichende Bewertung von
Eigenspannungsmessungen mit
Ergebnissen der numerischen
Simulation

Beanspruchungsgerechte Auslegung
von Wanddicken und Bauteilkonturen
wadhrend des Engineeringprozesses

Optimierung der Prozessparameter
bei der Gussteilherstellung und
Warmenachbehandlung

Eigenspannungsanalysen an Schweil3-
nahten, Pressenkomponenten,
Schmiedestiicken, Walzerzeugnissen,
Rohren, Armaturen, Fahrzeugachsen,
Radsatzwellen etc.




